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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonawstwem podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia poboczy przy zadaniu pn. ,,Remont drogi powiatowej nr 0727T
na odcinku od km 4+343 do km 4+400 w miejscowosci Buszkowice”.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot

zwigzanych z wykonaniem podwojnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni

na drogach obcigzonych ruchem od lekkiego do cigzkiego.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Podwojne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwojne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajacym na kolejnym roztozeniu:

- warstwy lepiszcza;

- warstwy kruszywa;

- drugiej warstwy lepiszcza;

- warstwy drobniejszego kruszywa.

2. MATERIALY

2.1 Kruszywa

2.2. 1. Wymagania dotyczace kruszyw.

Do powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowac grysy spetniajace wymagania

podane w tablicy 11 2. zgodnie z normg PN-B-11112. Do podwdjnego powierzchniowego
utrwalenia nalezy stosowac kruszywo tamane o frakcjach: od 4 mm do 6.3 mm; od 6.3 do 10
mm; od 10 min do 12,8 mm i od 12.8 mm do 16 mm.

Dopuszcza si¢ stosowanie waskich trakcji grysow o wymiarach innych niz wyzej podane pod
warunkiem, ze zostang one zaakceptowane przez Inzyniera. Do wykonania
powierzchniowego utrwalenia nie dopuszcza si¢ kruszywa pochodzacego ze skal wapiennych.

Tablica I. Wymagania dla grysu i zwiru kruszonego w zaleznosci od klasy kruszywa i
kategorii ruchu.

Kategoria ruchu
ciezki Sredni,
lekkos$redni,

lekki
klasa kruszywa
I 1

Wyszczegblnienie wlasciwosci

Scieralno$¢ w bebnie kulowym po pehnej 25 35
liczbie obrotow, ubytek masy nie wigkszy (40) (45)
niz, %(m/m):




Scieralno$é w bebnie kulowym po 1/5 pelnej
liczby obrotow, ubytek masy w stosunku do 25 35
ubytku masy po petnej liczbie obrotow nie
wigkszy niz, %(m/m):

* *

Nasigkliwos$¢ nie wigksza niz, %(m/m): 1,5 2,0

Mrozoodpornosé wg metody 100 300
zmodyfikowanej, ubytek masy nie wiekszy ’ ’
niz, %(m/m):

» - dla grysow kruszonych przyjeto takie same wymagania jak dla kruszywa tamanego (grysow).
() - wartosci podane w nawiasach dotyczg wylacznie kruszywa granitowego.

Tablica 2. Wymacania dla grysow w zaleznos$ci od gatunku kruszywa i kategorii ruchu.

Kategoria ruchu

Wyszcezegblnienie wiasciwosci cigzki  [$redni |lekkosredni
i lekki
Gatunek kruszywa
1 2
Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm |0,5" 0,5" 0,5"
odsianych na mokro, nie wigcej Niz,
%(m/m):

Zawartos$¢ frakcji podstawowej, nie mniej 85,0 85,0 85,0
niz, %(m/m):

Zawarto$¢ nadziarna, nie wiecej niz, 8,0 8,0 8,0"

%(m/m):

Zawarto$¢ podziarna, nie wigcej niz, 10,0 10,0 10,0

%(m/m):

Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, nie 0,1 0,1 0,2

wigcej niz, %(m/m):

Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, nie wiecej | 15,0° [20,0° [25,0

niz, %(m/m):

Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa cieczy nie ciemniejsza
niz wzorcowa

Zawarto$¢ przekruszonych ziarn zwirowych, | - 10,0” |15,0”

nie wiecej niz, %(m/m):

*- wymagania zostaly zwigkszone w stosunku do normy PN-B-11112
**-dotyczy grysu produkowanego z kruszywa naturalnego.

2.2.2 Skladowanie kruszyw
Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak najblizej



wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenie. Podloze sktadowiska powinno by¢
réwne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni zabezpieczonej przed
zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru. Kazda frakcja kruszywa, jego
klasa i gatunek bgda sktadowane oddzielnie, w sposob uniemozliwiajacy ich mieszanie si¢
zarOwno w czasie sktadowania, jak rowniez tadowania i transportu. Niniejsza SST uwzglednia
jako lepiszcze do powierzchniowego utrwalenia asfalt drogowy D200 spetniajacy wymagania
okreslone w PN-C-96170:1965.Dopuszcza si¢ rOwniez stosowanie

asfaltow fluksowanych lub polimeroasfaltow. Inne lepiszcza mogg by¢ stosowane pod
warunkiem posiadania aprobaty technicznej wydanej przez uprawniona jednostke i muszg by¢
zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwalen zapewni
lepiszcza od jednego dostawcy

2.2.3 Skladowanie lepiszczy

Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikow, zbiornikéw lub beczek.\

3. SPRZET

3.1 Rodzaje sprzetu do wykonania powierzchniowego utrwalenia.

Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazac si¢
mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzgtu:

- szczotek mechanicznych - do czyszczenia nawierzchni i usuwania niezwigzanych  ziarn po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia;

- skraplarka lepiszcza - do roztozenia lepiszcza na powierzchni;

- rozsypywarek kruszywa - do roztozenia kruszywa na nawierzchni;

- walcow drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa.

3.2 Wymagania dla sprzetu.

3.2.1. Szczotki mechaniczne

Zaleca si¢ stosowanie urzadzen dwuszczotkowych. w sktad ktorych wchodzi szczotka

wykonana z twardych elementow czyszczacych, stuzaca do zdrapywania 1 usuwania

zanieczyszczen, oraz szczotka migkka shuzgca do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziarn

kruszywa.

Ze wzgledu na duze pylenie powstajace w procesie czyszczenia, szczotki powinny by¢

wyposazone w urzadzenie pochtaniajgce pyty oraz umozliwiajgce czyszczenie powierzchni na

sucho i na mokro.

3.2.2. Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca roboét jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skraplarki. ktora zapewni roztozenie

na jezdni przewidzianej ilo$ci lepiszcza rownomiernie, zarowno w kierunku podtuznym jak

1 poprzecznym. Dla zapewnienia rownomiernego roztozenia przewidzianej ilosci lepiszcza na

nawierzchni, skraplarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo - kontrolne oraz

mechanizmy regulacyjne, pozwalajace na sprawdzenie 1 regulowanie parametrow takich jak ;

- temperatura rozkladanego lepiszcza.

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze.

- obrotow pompy dozujacej lepiszcze.

- predkosci poruszania si¢ skraplarki (szczegélnie doktadny pomiar i wskazanie w zakresie
zwykle od 3 do 6 km/h).

- wysokosci 1 dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza.



Dla zachowania niezmiennej temperatury rozktadanego lepiszcza, skraplarka powinna posiadac
zbiornik izolowany termicznie. Kolektor skraplarki powinien by¢ wyposazony w dysze
szczelinowe oraz posiadac¢ regulacje wysokosci swego potozenia nad powierzchnia jezdni, dla
zapewnienia rOwnomiernego pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzech dysz. Nie
dopuszcza si¢ stosowania skraplarek. ktorych kolektor jest wyposazony w dysze stozkowe.
Zalezno$¢ pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych parametrow takich jak;
Cisnienie, obroty pompy, predkos¢ jazdy skraplarki i temperatura lepiszcza. Powinny by¢ one
zawarte w aktualnych wynikach cechowania skraplarki. Skraplarke mozna uzna¢ za przydatng do
wykonania powierzchniowego utrwalenia. jezeli odchylenia rozktadanego lepiszcza od ilosci
zatozonych mieszczg si¢ w przedziale +/0%0 w kierunku podtuznym i poprzecznym.

3.2.3. Rozsypywarka kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia wykonawca zapewni jeden z ponizszych typow
rozsypywarek kruszywa:

- doczepna do skrzyni samochodu z kruszywem;

- pchang przez samochod z kruszywem;

- samojezdna;

- doczepng do skraplarki.

Ze wzgledu na konieczno$¢ uzyskania duzej doktadnos$ci dozowania kruszywa preferuje si¢
uzycie rozsypywarek samojezdnych. Rozsypywarke kruszywa mozna uzna¢ za przydatng do
wykonania powierzchniowego utrwalenia, jezeli pomierzone odchylenia ilo$ci dozowanego
kruszywa nie r6znia sie od przewidzianej ilosci wiecej niz. o 1 1/m2.

3.2.4. Walce drogowe.

Do przywatowania kruszywa wykonawca uzyje walcoOw ogumionych wyposazonych

w opony o gtadkim biezniku, ze statym ci$nieniem do 0,6 Mpa i obcigzeniem 15 kN na

koto oraz lekkich walcow statycznych o stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze nie

beda one powodowaty miazdzenia ziarn kruszywa.

4. WYKONANIE ROBOT

4. 1. Zalozenia ogoélne.

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym. Ktory pozwala na
uszczelnienie istniejgcej nawierzchni, zapewnia dobre wtasciwosci przeciwposlizgowe warstwy
Scieralnej, natomiast nie wplywa na poprawg jej nosnosci i rownosci. Nawierzchnia, na ktorej
ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie . powinna by¢ wyremontowana, posiadac
wlasciwy profil podtuzny i poprzeczny oraz powierzchnie charakteryzujaca si¢ duza
jednorodnoscig pod wzgledem twardosci 1 tekstury.

4.2.Warunki przystapienia do robot.

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywaé¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest nie
nizsza niz.+15 °C.

Temperatura utrwalenia nawierzchni powinna by¢ nie mniejsza niz + 10 °C przy innych
lepiszczach bezwodnych. Nie dopuszcza si¢ przystapienia do robot podczas opaddw
atmosferycznych.

4.3. Oczyszczenie istniejacej nawierzchni

Przed przystawieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie
oczyszczona za pomocg sprze¢tu mechanicznego. W szczeg6lnych przypadkach (bardzo

duze zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni mozna wykona¢ przez splukanie woda

(z odpowiednim wyprzedzeniem dla wyschnigcia nawierzchni - wazne przy stosowaniu
lepiszczy na goraco).



4.4. Oznakowanie robot.

Ze wzgledu na specyfike robot przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia nawierzchni.
Wykonawca w sposdb szczegdlny jest zobowigzany do przestrzegania zasad zachowania
bezpieczenstwa ruchu drogowego w czasie prowadzenia robdt. Znaki powinny by¢ odblaskowe,
czyste i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub wymieniane na nowe. Przy duzym
natezeniu ruchu, w razie potrzeby. Wykonawca uzgodni i wprowadzi regulacje, ruch wahadlowy
za pomocg sygnalizatoroOw Swiatet lub za pomoca pracownikow sygnalistow, odpowiednio
przeszkolonych.

Ruch drogowy odbywajacy si¢ po wstepnie zageszczonym powierzchniowym utrwaleniu
sprzyja utwierdzeniu ziarn kruszywa pod warunkiem, ze pr¢dkos¢ ruchu begdzie ograniczona od
30 do 40 km/h. W okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, w okresie 3 do 4 dob od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia,
Wykonawca spowoduje ograniczenie predkosci ruchu od 30 do 40 km/h.

4.5 Rozkladanie lepiszcza.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonywane na polowie jezdni, to ztacze srodkowe przy
drugiej warstwie powinno by¢ przesunigte od 15 do 30 cm. przy czym zalecane jest wykonanie
powierzchniowego utrwalenia na calej szerokosci jezdni w tym

samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skraplania nawierzchni nalezy pamigtac, ze wtasciwg jednorodnos¢ i ilos$¢
lepiszcza uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krotkiej chwili od momentu otwarcia jego wyptywu.
Zaleca sig, aby w tym krotkim czasie lepiszcze wyplywato na arkusze papieru roztozone na
nawierzchni.

4.6 Rozkladanie kruszywa.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane rownomierng warstwa na §wiezo roztozonej

warstwie lepiszcza, za pomocg rozsypywarki kruszywa. Odleglo$¢ pomigdzy skraplarka
rozktadajaca lepiszcze, a poruszajacg si¢ za nig rozsypywarka kruszyw a nie powinna by¢
wigksza niz 40 m. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas jaki uptywa od chwili rozlozZenia
lepiszcza powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy (kilka sekund).

4.7 Walowanie.

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa i nie pozniej niz po 5 minutach nalezy

przystapi¢ do jego walowania. Do walowania powierzchniowych utrwalen najbardziej
przydatne sa watce ogumione (watce statyczne gladkie nie s zalecane, gdyz moga
powodowa¢ miazdzenie kruszywa). Dla uzyskania wiasciwego przywatowania mozna
przyja¢ co najmniej 5 -- krotne przej$cie walca ogumionego w tym samym miejscu przy
stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10 km/h. Przy wykonywaniu podwojnego
powierzchniowego utrwalenia, pierwszg warstwe kruszywa watuje sie tylko wstepnie (jedno
przejscie walca).

4.8 Oddanie nawierzchni do ruchu.

Na $§wiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybko$¢ ruchu nalezy
ograniczy¢ do 30 do 40 km/h. Dtugo$¢ okresu, w ktérym nawierzchnia powinna by¢
chroniona zalezy od istniejacych warunkéw. Moze to by¢ kilka godzin - jezeli pogoda
jest

sucha 1 gorgca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody wilgotnej lub chtodne;.

Na ogot dobre zwigzanie ziarn kruszywa uzyskuje si¢ w czasie od 24 do 48 godzin.
Swiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie moze byé oddane do ruchu



niekontrolowanego nie wczesniej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuniete z
nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub specjalnymi urzadzeniami do podci$nieniowego ich
zbierania.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1 Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego utrwalenia.
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza i

kruszywa i1 przedstawi¢ wyniki tych badan do akceptacji.

5.2 Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego utrwalenia.
5.2.3 Szeroko$¢ nawierzchni.

Po zakonczeniu robdt, tj. po okresie pielggnacji. Wykonawca w obecnosci Inzyniera dokonuje
pomiaru szeroko$ci powierzchniowego utrwalenia z doktadnoscig + 1 cm. Szeroko$¢ nie powinna
si¢ rozni¢ od projektowanej wigcej niz o + 5 cm.

5.2.4. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia.

Powierzchniowe utrwalenie powinno si¢ charakteryzowa¢ jednorodnym wygladem
zewngetrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ rownomiernie pokryta ziarnami

kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi wyrazng grubg makrostrukture.
Dopuszcza si¢ zloty kruszywa rzgdu 5 %.

6. OBMIAR ROBOT

6. | Jednostka obmiarowi

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego podwojnego
powierzchniowego utrwalenia.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

7.1. Normy

* PN - B - 11112 kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

* PN - C - 04014 Przetwory naftowe. Oznaczenie lepkosci wzglednej lepkoSciomierzem
Englera.

* BN - 70/8931 - 08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy bitumicznych do kruszyw.



